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Vorbereitung der Rohre

Die TubeConect - Rohrkupplungen sind in erster Linie fiir den
Einsatz von TubeConect - Rohren mit genuteten Enden konzipiert.
Alle Rohre miissen den TubeConect - Spezifikationen zur Vorbe-
reitung der Rohre entsprechen.

Die folgenden Anmerkungen dienen der richtigen Montage und
zur Erlauterung der Tabelle auf Seite 3.

1. Rohr-Nennweite

in Zoll und AuBBendurchmesser mm

2. Rohr-AuBendurchmesser.

Der Aulendurchmesser genuteter Rohre darf nicht iiber den angegebenen
Toleranzbereich hinaus variieren. Alle inneren und dufleren Schweillnihte
(Schweillgrate) miissen im Bereich der Nut glatt und eben sein.
Rechtwinkeligkeit ( “Gerader Schnitt “) der Rohrenden

(Max. Abweichung zur Rechtwinkeligkeit):§

bis DN 80 (88,9 mm) — 0,031 (0,8 mm)

DN 100 - DN 150 (108 mm bis 168,3 mm) — 0,047" (1,2 mm)

GroBer DN 150 (168,3 mm) - 0,062" (1,6 mm)

3. Abmessung “A“

Die Abmessung “A” bezeichnet den Bereich fiir den Dichtungssitz.
Dieser Bereich muss vom Ende des Rohres bis zur Nut frei von
Oberflichenbeschiadigungen, Roststellen oder Walzspuren sein, um
einen optimalen und dichten Dichtungssitz zu gewihrleisten.

4. Abmessung “B“

Die Abmessung “B* bezeichnet die Nutbreite und beeinflusst Ausdehnung
und Winkelabweichung durch den Abstand, den sie vom Rohr hat, und
ihre Breite im Verhiltnis zur Gehduse-Nasen-Breite.

5. Abmessung “C*

Die Abmessung “C* bezeichnet den Durchmesser der Nut. Dieser muss
innerhalb des Toleranzbereichs fiir den Durchmesser bleiben und
konzentrisch zum A.D. sein, damit die Kupplung korrekt sitzt. Die Nut
muss um das gesamte Rohr herum gleichméBig tief sein.

6. Abmessung “D*

Die Abmessung “D“ bezeichnet die nominale Nuttiefe und ist nur ein
Referenzwert fiir eine Testnut. Diese Abmessung ist bei Bedarf zu
dndern, damit die Abmessung “C* innerhalb des angegebenen
Toleranzbereichs bleibt. Die Nut muss mit der Abmessung “C*
iibereinstimmen.

7. Abmessung “T“

Die Abmessung “ T “ bezeichnet die Mindestwandstirke bzw. die
geringste Wandstirke eines Rohres, das fiir gerollte Nuten geeignet
ist.

8. Kelchmass nur fiir gerollte Nuten

Max. zuldssiger Aufweitungsdurchmesser am Rohrende, gemessen am
dullersten Rohrendendurchmesser.




Nutspezifikationen fur das Rollnuten
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RohrauRendurchmesser Dichtungs- | Nutbreite Nutdurchmesser | Nut-Tiefe | Mindest | Max. zul.
Nenn- sitz C D zulassige| Kelch-
weite A* B* Tol. W.?nd' durch-
Aufen @ Toleranz +0.15 -0.03| +0.03 -0.15 [4] +0.000 starke | messer
+0.38 -0.76| +0.76 -0.38 +0.00 T
in 1 1.315 | +0.013] -0.013| 0.625 0.218 1.190 | -0.015] 0.063 | 0.065 1.43
mm| 25 33.7 | +0.33 | -0.33 15.9 71 30.2 | -0.38 1.6 1.65 36.3
in 1% 1.660 | +0.016] -0.016| 0.625 0.218 1.535 | -0.015] 0.063 | 0.065 1.77
mm| 32 424 | +0.41 | -0.41 15.9 71 39.0 | -0.38 1.6 1.65 45.0
in 1% 1.900 | +0.016] -0.016| 0.625 0.218 1.775 | -0.015] 0.063 | 0.065 2.01
mm | 40 48.3 | +0.41 | -0.41 15.9 71 451 | 0.38 1.6 1.65 51.1
in 2 2.375 | +0.024] -0.016| 0.625 0.344 2.250 | -0.015| 0.063 | 0.065 2.48
mm | 50 60.3 | +0.61 | -0.41 15.9 8.7 57.1 | -0.38 1.6 1.65 63.0
in 3 0.0 3.000 | +0.029] -0.016| 0.625 0.344 2.845 | -0.015| 0.078 | 0.083 3.10
mm | 65 76.1 +0.74 | -0.41 15.9 8.7 72.3 | -0.38 2.0 2.11 78.7
in 3 3.500 | +0.030] -0.018]| 0.625 0.344 3.344 | -0.015| 0.078 | 0.083 3.60
mm | 80 88.9 | +0.76 | -0.46 15.9 8.7 849 | -0.38 2.0 2.11 91.4
in 4 0.0.| 4.250 | +0.035] -0.020| 0.625 0.344 4.084 | -0.015] 0.083 | 0.083 4.35
mm| 100 108.0 | +0.89 | -0.51 15.9 8.7 103.7 | 0.38 21 2.11 110.5
in 4 4.500 | +0.035] -0.020| 0.625 0.344 4.334 | -0.015] 0.083 | 0.083 4.60
mm| 100 114.3 | +0.89 | -0.51 15.9 8.7 110.1 | -0.38 21 2.11 116.8
in 51 0.0.| 5.250 | +0.040] -0.020| 0.625 0.344 5.084 | -0.015| 0.083 | 0.109 5.35
mm| 125 133.0 | +1.02 | -0.51 15.9 8.7 129.1 | -0.38 21 2,77 135.9
in 5% 0.0.| 5500 | +0.056| -0.022| 0.625 0.344 5.334 |-0.015| 0.083 | 0.109 5.60
mm| 125 139.7 | +1.42 | -0.56 15.9 8.7 135.5 | -0.38 21 2,77 142.2
in 6 %4 0.0.| 6.250 | +0.050] -0.024| 0.625 0.344 6.032 [-0.015| 0.085 | 0.109 6.35
mm| 150 159.0 | +1.27 | -0.61 15.9 8.7 153.2 | -0.38 2.2 2,77 161.3
in 6 %2 0.0.| 6.500 | +0.050| -0.024| 0.625 0.344 6.330 [-0.015| 0.085 | 0.109 6.60
mm| 150 165.1 | +1.27 | -0.61 15.9 8.7 160.8 | -0.38 2.2 2.77 167.6
in 6 6.625 | +0.050] -0.024| 0.625 0.344 6.455 [-0.015| 0.085 | 0.109 6.73
mm| 150 168.3 | +1.27 | -0.61 15.9 8.7 164.0 | -0.38 2.2 2.77 170.9
in 8 8.625 | +0.050] -0.024| 0.750 0.469 8.441 1-0.020| 0.092 | 0.109 8.80
mm | 200 219.1 | +1.27 | -0.61 19.0 11.9 214.4 | -0.51 2.3 2.77 223.5
in 10 10.750 | +0.060] -0.025| 0.750 0.469 10.562 | -0.025| 0.094 | 0.134 | 10.92
mm | 250 273.0 | +1.52 | -0.64 19.0 11.9 268.3 | -0.64 2.4 3.40 277.4
in 12 12.750 | +0.060] -0.025| 0.750 0.469 12531 | -0.025| 0.109 | 0.156 | 12.92
mm | 300 3239 | +1.52 | -0.64 19.0 11.9 318.3 | -0.64 2.8 3.96 328.2
in 14 14.000 | +0.060] -0.025| 0.938 0.469 13.781 | -0.025| 0.109 | 0.156 | 14.10
mm | 350 3556 | +1.52 | -0.64 23.82 11.9 350.04 | -0.64 2.8 3.96 358.1
in 16 16.000 | +0.060] -0.025| 0.938 0.469 15.781 | -0.025| 0.109 | 0.165 | 16.10
mm | 400 406.4 | +1.52 | -0.64 23.82 11.9 400.84 | -0.64 2.8 4.19 408.9

Max. Abweichung von der Rechtwinkligkeit der Rohrenden:

bis 3" (80mm) Nennweite — 0.031“ (0.8mm)

von 4* bis 6 (100mm bis 150mm)— 0.047* (1.2mm).

Uber 6“ (150mm) — 0.062" (1.6mm)

Die Nuten mussen gleichmaRig gem. ,Nutdurchmesser C* und ,Nut-Tiefe D* liber den gesamten Umfang ausge-
fuhrt werden (siehe Seiten 5 und 22).

* Das Rohrende muR in den Bereichen A und B frei von Oberflachenbeschadigungen, Riefen, Vertiefungen, Farbe,

Schmutz, Rost, Zunder, Ségegraten, Spanen und vorspringenden Teilen sein, damit eine optimale Abdichtung
ermoglichtwird.
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Vorbereitung der Rohre

Anbohrschellen

1.An der gewiinschten Stelle ein Loch in die Rohrwand schneiden
(siehe Seite 6). Der Mittelpunkt des Loches muss auf der Mittellinie
des Rohres liegen. Um eine gute Abdichtung und eine zufrieden-
stellende Leistung zu gewihrleisten, muss sichergestellt sein, dass
der Durchmesser des Loches den in den Tabellen fiir die Anbohr-
schellen angegebenen Abmessungen entspricht.

2 Die Réander des Loches sorgfiltig entgraten, damit sichergestellt
ist, dass der entsprechende Ausgang genau in die Bohrung passt
und ordnungsgeméiles Funktionieren gewéhrleistet ist.

3.Rauhe Kanten entgraten und sicherstellen, dass die Rohroberflidche
in einem Umkreis von 16 mm um das Loch herum frei von Schmutz,
Schmiere, usw. und vollig glatt ist, damit eine ordnungsgemaéle
Abdichtung gewihrleistet ist. Der in der Zeichnung dargestellte
Abschnitt “X” muss aus demselben Grund um das gesamte Rohr
herum ebenso sauber und glatt sein.

in Vo 34 1 15 3
mm| 15 20 25 38.1 90
win 1 1% 2 4

mm| 32 40 50.8 100
in 2 21/ 4,
mm [ 50 63.5 115

in 25 23/, 43/,
mm | 65 69.8 120
in 3 3 515
mm | 80 88.9 140
in | 4 4% 61>
mm | 100 114.3 165

*Fiir 27x1 1/4”, 1 1/2”, sollte der Bohrungsdurchmesser 1 3/4” (44,5) sein
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Pruf- und Messwerkzeuge

MaBband fur Nutendurchmesser

Dieses einfache und effiziente Malband dient zur Kontrolle des
Nutendurchmessers “@” von Stahlrohren mit gerollten Nuten bei
Nennweiten bis 16” (406.4 mm @).

Wichtig:
Die auf Seite 22 und auf dem MafB3band ange-
gebenen NutmaBe sind beim Nuten und Kon-

trollieren mit dem “TubeConect MaBband” zu
beachten.

Diese MaBe treffen nur auf das “TubeConect
MaBband” zu.

Priflehre fir Nutenbreite und Dichtungssitz

Diese niitzliche flache "Gut/Schlecht"-Lehre dient zur Kontrolle der
Abmessungen des Dichtungssitzes “A*” und der Nutbreite “B*” von
Stahlrohren mit gerollten Nuten bis zu einer Nominalgrée von 12”
(300 mm) gemiB den (auf Seite 3 angefiihrten) technischen Daten
fiir gerollte Nuten.




Werkzeuge: Nutgerate - Nutmaschinen

Rohrbocke - Rohrsagen - Anbohrgerate

B Das perfekte Ineinandergreifen der wichtigsten Komponenten
Rohr-Nut-Kupplung kann nur durch die Wahl geeigneter
Werkzeuge gewihrleistet werden.

B Fir alle gdngigen Dimensionen und Rohrwerkstoffe stehen
manuelle, halbautomatische oder vollautomatische Maschinen
zur Verfiigung. Der geeignete Rohrbock gehort ebenso zu
einer Werkzeugeinheit, wie der passende Antrieb fiir das
Nutgerit.

B Auf Wunsch bieten wir durch unsere Mitarbeiter eine Montage-
Einweisung auf der Baustelle an, um Ihnen die einwandfreie
Handhabung von TubeConect bei der Installation zu erldutern.

B Rohrsigen und Anbohrgerite konnen Sie von
TubeConect bei Bedarf anmieten. Die Auswahl der
geeigneten Gerite und Maschinen erfolgt in Abstimmung mit
unseren Mitarbeitern bei der Materialauswahl.

Rollnutschema:

B TubeConect verfiigt iiber eine Vielzahl von Nutgeriten
und Nutmaschinen, die zur Miete oder zum Verkauf bereitge-
stellt werden konnen.




Allgemeine Tipps und Tricks zum Nuten

und Montieren

Stehen Sie immer auf der Seite, auf der sich die Hydraulikpumpe
oder die Ratsche des Nutgerites befindet.

Bei Gerdten mit Pumpe dreht man das Rohr im Uhrzeigersinn,
bei Geridten mit Ratsche dreht man das Rohr gegen Uhrzeiger-
sinn.

Spannen Sie das Rohr mit der oberen Rolle leicht ein, bevor Sie
die Nuttiefe einstellen.

Die Hohe des Rohrbocks richtet sich nach dem Stand der Nut-
maschine. Grundregel: Maschine und Rohr (Rohrbock) in eine
Waagrechte bringen. Falls erforderlich die Standfiie des Nutge-
rites unterlegen.

Stellen Sie die Hohe des Rohrbocks so ein, dass das Rohr plan
auf der unteren Nutrolle aufliegt. Das verhindert eine Kelchbildung
am Rohrende beim Nuten.

Die Nuttiefe muss unbedingt eingehalten werden. Falls erforder-
lich nachjustieren bis die Nut innerhalb der auf dem TubeConect
MafBband angegebenen Toleranz liegt (Tabelle Seite 22).
Wichtig fiir die Montage: Alle Dichtungen von Kupplungen
und Flanschadaptern allseitig mit Gleitmittel benetzen. Be-
nutzen Sie dazu das TubeConect Gleitmittel.

Das erleichtert die Montage enorm und verhindert gleichzei-
tig ein Einquetschen der Dichtung (Seite 8).

Legen Sie das Rohr bitte leicht schrig in die Nutmaschine ein
(ca. 3% in Laufrichtung des Rohres), das verhindert das Auslaufen
des Rohres wihrend des Nutens.

Entfernen Sie innen und aulen am Rohr/Dichtungssitz bzw.
Rohr ende vorstehende Uberhebungen wie Schneidegrate,
Schweilwiilste und Zinkteilchen mit einer Drahtbiirste oder Feile.
Keinesfalls mit Zinkspray iiberspriihen, wenn sich innen an der
Waulst die Verzinkung oberflachig 16st. Es bleibt eine ausreichende
Zinkschicht als Korrosionsschutz vorhanden.

Exaktes rechtwinkliges Schneiden der Rohre verhindert ein
“Springen” der Rohr e beim Nuten. Herkdmmliche Rohrschneider
sind besser geeignet als ein Trennjéiger, ideal ist eine Sdge (S. 3).
Sollte die Pumpe einmal nicht funktionieren bitte erst den Hy-
drauliko6lstand kontrollieren.

Wichtig:
*1= Betriebsdruck, max. Arbeitsdruck etc. entnehmen Sie bitte

den “Technischen Daten u. Leistungsdaten” unseres Produkt-
kataloges




TubeConect Zubehor

Gleitmittel

Fiir eine ordnungsgemaBe Kupp-
lungsinstallation muss IMMER das
TubeConect Gleitmittel verwendet

werden.

Iﬂﬂfﬁﬂfﬂ Das Gleitmittel verhindert, dass die
i Dichtung wahrend der Kupplungs-
et montage eingeklemmt und beschi-

digt wird.

A GEFAHR : Reizt Augen und Haut. Erste Hilfe: Augen sofort
5 Min. lang mit Wasser waschen. Haut mit Seife und Wasser
waschen.

Auf Petroleum basierende Gleitmittel diirfen bei Dich-
tungen Grad EA oder EP nicht verwendet werden.

B Geeignet fiir alle Arten von Rohrleitungen, einschlieBlich
Trinkwasserleitungen.

B Gibt keinerlei Geschmack, Farbe oder Geruch an Wasser in
Rohrleitungen weiter, die gemall den empfohlenen Verfahren
gespiilt werden.

Enthalt kein Petroleum.

Wirkt nicht unterstiitzend fiir Bakterien.

B Nicht schidigend fiir natiirlichen oder synthetischen Gummi
oder Plastikdichtungen.

Verarbeitungsfihig von -23°C bis +66°C (-10°F bis +150°F).
B Nicht toxisch.
B Erhiltlich in Gebinden von 910 gr.

GEBRAUCHSANWEISUNG

1.5 Die Oberfliche der Verbindungsstelle von allem Schmutz, rauhen
Kanten oder Fremdmaterial sdubern. Vergewissern Sie sich, dass
die richtige Dichtung ausgewihlt wurde.

2.1 Eine gleichmiBige Schicht Gleitmittel per Hand oder mit einem
Pinsel auf die Dichtungslippen, die dulere Dichtungsoberfliche
bzw. die Gehduseinnenseite auftragen.

3.1 Die Verbindung entsprechend der TubeConect-Montageanleitung
herstellen.
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TubeConect Zubehor

Dichtungsauswahl u. Klassifizierung

Die gezeigten Anwendungsgebiete sind

Lu ft': Wasser- un nur allgemeiner Natur und eine Empfehlung
Petroleumanwenc (ohne Garantie). Man beachte, dass es

spezielle Anwendungen gibt, fiir die diese
Dichtungen nicht empfohlen werden. Um
eine optimale Lebensdauer von Dichtun-
gen und Kupplungsgehidusen zu gewihr-

endungen

Luft. &lirei —30:FN bis +230:F Ep leisten, miissen Medium,Temperatur und
’ ’ -34°Clibis +110°C Betriebsbedingungen auf die Dichtung ab-
- -20°Fi bis +180°F gestimmt werden.
Luft, Oldampf -29°Clibis + 82°C NT Wenden Sie sich bitte an [hren ortlichen
Luft -30°HI bis +350°F L Hindler oder TubeConect beziiglich
(keine Olddmpfe) -34°Clibis +177°C eines technischen Datenblattes oder direk-
Wasser, bis +150°F / +66°C EA/EP/NT | ter Beratung.
Wasser, bis +230°F / +110°C EP TubeConect bietet lhn'e.:n die VersghleQens-
ten Dichtungstypen fiir unterschiedliche
Wasser, Bergbau-Séuren EP/NT | Anwendungsfille an. Jeder Dichtungstyp
Wasser, Salzwasser EP ist fiir einen bestimmten Einsatzfall vorge-
Wasser, Abwasser EP/NT s§hen. . . i
Die spezielle Konstruktion der Dichtung be-
Benzin/Diesel NT wirkt, daB die Dichtwirkung durch den
Mi .« Druck oder das Vakuum in der Rohrleitung
ineraldle NT

zusitzlich verstirkt wird.

Technische Daten - Leistungsd

mpfehlungen/
ndungen

Fiir den Einsatz in Sprink-
leranlagen (Nass- und Tro-
Umgebungs- Violetter | ckensysteme) und olfreier
EA temperatur EPDM Streifen Luft. (Nicht empfohlen fiir
HeiBwasser- und Petrole-
umanwendungen).

Fiir den Einsatz in
Sprinkleranlagen (Nass-
und Trockensysteme), fiir
-30°F% bis +230°F Griiner HeiBwasser bis +110°C,
EP | _34°C} bis +110°C EPDM Streifen olfreie Luft und andere
chemische Anwendungen.
(Nicht empfohlen fiir

Petroleumanwendungen).

Fiir den Einsatz von
verschiedenen Mineralol-
-20°F! bis +180°F o Oranger erzeugnissen, Olhaltigem
NT | -29°CH bis+ 82°c | Nitiile | o o | Dampf bis +65°C, Kohlen-
wasserstoffen und Ab-
wasser.

Fiir den Einsatz in Heif3-
luftsystemen, Luft ohne
-30°Fl bis +350°F | _ Rote Kohlenwasserstoffe bis
L |-34°C bis+177°C | SHKON | pichtung | +177°C und chemischen
Anwendungen mit hohen
Temperaturen.




Montageanleitung Kupplungen:

Typ 07,75, 76, flexibel, Typ 75 RT starr

Rohrenden uiberpriifen. Die Nut muss gleichméis-
sig tief sein, und ihre Abmessungen miissen mit den

TubeConect Spezifikationen tibereinstimmen (siehe

Seite 3).

Beide Rohrenden miissen vom Ende des Rohres bis

zur Nut frei von Oberflichenbeschidigungen, Rost-

stellen oder Walzspuren sein.

Mutter lockern , Kupplungshiilften aufklappen und
Dichtung herausnehmen.

Farbcode der Dichtung liberpriifen , um sicherzu-
stellen, dass der richtige Typ fiir die beabsichtigte
Verwendung ausgewihlt wurde.

Eine diinne Schicht Gleitmittel TubeConect auf
die Dichtungslippen, die dufler e Dichtungsoberfliche
bzw. die Gehiduseinnenseite auftragen.

ACHTUNG: Auf mit Gleitmittel bestrichene Fliachen
darf kein Schmutz gelangen.

Dichtung auf das Rohr schieben, dabei sicher-
stellen, dass sie nicht iiber das Ende des Rohres
hinausragt.

Die beiden Rohrenden aneinander legen und
gerade ausrichten.

Dichtung nach vorne schieben, so dass sie den
Spalt abdeckt und im selben Abstand von beiden
Nuten zu liegen kommt. Die Nuten miissen frei sein
zur Aufnahme des Kupplungsgehiuses.

Die Kupplungshdlften so liber die Dichtung plazie-
ren, dass die Kupplungsschultern in den Nuten
gut anliegen.

Die Schrauben in die dafiir vorgesehene Offnungen
stecken und die Muttern handfest anziehen.

Muttern abwechselnd und gleichmassig fest an-
ziehen, wodurch die Kupplungshiilften zusammen-
gezogen werden (Metall auf Metall), dann mit einem
zusitzlichen Drehmoment sicherstellen, dass die
Kupplungshilften gut anliegen.

Wichtig: Vergewissern Sie sich, dass die Kupplungs-
hilften gut in den Nuten eingerastet sind.

Wichtig: Siehe Seite 7 *1




Montageanleitung Kupplungen:

Typ 007 flexibel und Typ 007 RT starr

Rohrenden Uiberpriifen. Die Nut muss gleichmiBig
tief sein, und ihre Abmessungen miissen mit den
TubeConect-Spezifikationen iibereinstimmen (siehe
Seite 3).

Beide Rohrenden miissen vom Ende des Rohres bis
zur Nut fr ei von Oberflachenbeschadigungen, Rost-
stellen oder Walzspuren sein.

Mutter lockern, ohne sie zu entfernen, Kupplungs-
hilften aufklappen und Dichtung herausnehmen.

Farbcode der Dichtung liberpriifen , um sicherzu-
stellen, dass der richtige Typ fiir die beabsichtigte
Verwendung ausgewihlt wurde.

Eine diinne Schicht Gleitmittel TubeConect auf
die Dichtungslippen, die dufler e Dichtungsoberfliche
bzw. die Gehéduseinnenseite auftragen.

ACHTUNG: Auf mit Gleitmittel bestrichene Flachen
darf kein Schmutz gelangen.

Dichtung auf das Rohr schieben , dabei sicherstel-
len, dass sie nicht iiber das Ende des Rohres hin-
ausragt.

Die beiden Rohrenden aneinander legen und
gerade ausrichten.

Dichtung nach vorne schieben, so dass sie den
Spalt abdeckt und im selben Abstand von beiden
Nuten zu liegen kommt. Die Nuten miissen frei sein
zur Aufnahme des Kupplungsgehiuses.

Die Kupplungshiilften so weit wie moglich auseinan-
derklappen und die Kupplung so iiber die Dichtung
plazieren, dass die Kupplungsschultern in den
Nuten gut anliegen.

Die Schraube und Mutter in die dafiir vorgesehene
Offnungen stecken.

Mutter fest anziehen, wodur ch die Kupplungshilften
zusammengezogen werden (Metall auf Metall) dann
mit einem zusitzlichen Drehmoment sicherstellen,
dass die Kupplungshiilften gut anliegen.

Wichtig: Vergewissern Sie sich, dass die Kupplungs-
hilften gut in der Nut eingerastet sind..

Wichtig: Siehe Seite 7 *1




Montageanleitung:

Schnelltrennkupphing

Rohrenden uiberpriifen. Die Nut muss gleichmafig Tief sein und ihre
Abmessungen mussen mit den Spezifikationen Ubereinstimmen. Beide
Rohrenden missen vom Ende des Rohres bis zur Nut frei von
Oberflachenbeschadigungen, Roststellen oder Walzspuren sein.
Handhebel lockern, Kupplungshalften aufklappen und Dichtung
herausnehmen.

Farbcode der Dichtung liberpriifen, um sicherzustellen, dass der richtige
Typ fir die beabsichtigte Verwendung ausgewahlt wurde.

Eine diinne Schicht Gleitmittel TubeConect auf die Dichtungslippen, die
auRere Dichtungsoberflache bzw. die Gehauseinnenseite auftragen.
ACHTUNG: Auf mit Gleitmittel bestrichene Flachen darf kein Schmutz
gelangen.

Dichtung auf das Rohr schieben, dabei sicherstellen, dass sie nicht tber
das Ende des Rohres hinausragt.

Die beiden Rohrenden aneinander legen und gerade ausrichten.
Dichtung nach vorne schieben, so dass sie den Spalt abdeckt und im
selben Abstand von beiden Nuten zu liegen kommt. Die Nuten missen frei
sein zur Aufnahme des Kupplungsgehauses.

Platzieren Sie eine Seite des aneinander geklappten Gehauses so Uber die
Dichtung, dass die Kupplungsschultern in den Nuten gut anliegen.

Klappen Sie die Kupplung zusammen und drehen Sie diese in die richtige
Position.

Driicken Sie auf das Gehause, um den Dichtring weiter zu zentrieren.

Bringen Sie den Verriegelungshebel in die richtige Stellung. Nun den Hebel
anheben und die Nase in der gegeniiberliegenden Gehausehalfte
positionieren. Den Verriegelungshebel fest nach unten driicken bis der
komplette Hebelmechanismus mit dem Kupplungsgehause in Kontakt ist.
Wichtig: Vergewissern Sie sich, dass die Kupplungshalften gut in den Nuten
eingerastet sind und der Hebel fest am Gehause anliegt.

Sofern der Verriegelungshebel mit einer Bohrung zum Versplinten
ausgerustet ist, kann dieser gegen unbeabsichtigtes Lésen gesichert werden.

1W‘ichtig: Siehe Seite 7 *1
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Montageanleitung:

Reduzierkupplung Typ 71

Die Reduzierkupplung besteht aus Dichtung, Metall-
dichtscheibe und Kupplung.

Die Metalldichtscheibe und das verwendete Rohr-
material miissen aus dem gleichen Material sein!
Bei Bestellung bitte angeben.

UBE{ONECT

orbinder Rohre it 5

Uberpriifen Sie die zu reduzierenden Durchmesser
mit den von Thnen gewihlten Teilen . Farbcode der
Dichtung liberprifen, um sicherzustellen, dass der
richtige Typ gewihlt wurde. Eine diinne Schicht
TubeConect Gleitmittel auf die Dichtungslippen,
die dufler e Dichtungsoberfldche bzw . die Gehéduse-
innenseite auftragen.

ACHTUNG: Auf mit Gleitmittel bestrichene Fldchen
darf kein Schmutz gelangen.

Montieren Sie den groBen Rohrdurchmesser in der
Dichtung bis die Dichtscheibe das Rohrende beriihrt.
Uberzeugen Sie sich vorher von dem korrekten Sitz
und der Qualitit der Dichtscheibe.

Achten Sie bitte darauf, dass Rohrmaterial und
Dichtscheibe aus dem gleichen Material sind. Bei
der Bestellung bitte angeben.

Montieren Sie dann das kleinere Rohrende in der
Red. Dichtung mit einer leichten Drehbewegung des
Rohres. Das Rohr muss so eingeschoben werden,
dass es an der Dichtscheibe anliegt.

Die Kupplungshiilften so liber die Dichtung plazie-
ren, dass die Kupplungsschultern in den Nuten
gut anliegen.

Die Schrauben in die dafiir vorgesehene Offnungen
stecken und die Muttern handfest anziehen.

<

Muttern abwechselnd und gleichméssig fest an-
ziehen, wodurch die Kupplungshiilften zusammen-
gezogen werden (Metall auf Metall), dann mit einem
zusitzlichen Drehmoment sicherstellen, dass die
Kupplungshilften gut anliegen.

Wichtig: Vergewissern Sie sich, dass die Kupplungs-
hilften gut in den Nuten eingerastet sind.

Wichtig: Siehe Seite 7 *1




Montageanleitung:

Anbohrschelle Typ 08

Die Oberflache des Rohres (iberpriifen. Das Loch
muss auf der Mittellinie des Rohres geschnitten oder
gebohrt werden, und seine Abmessungen miissen mit
den TubeConect Spezifikationen auf Seite 4 iibereinstim-
men.

Der Bereich im Umkreis von 16 mm um das Loch herum
muss sauber und vollkommen glatt sein, damit eine
ordnungsgemife Abdichtung gewihrleistet ist. Zu beiden
Seiten des Lochs muss rund um das Rohr ein 25 mm
breiter Streifen frei von Schmutz und Roststellen sein,
damit eine sichere Abdichtung gewihrleistet ist.

Eine Mutter ganz entfernen und die andere Mutter
so weit lockern, dass die Anbohrschelle so weit
geoffnet werden kann, dass es iiber das Rohr ge-
schoben werden kann.

Dichtung herausnehmen und Farbcode uberprii-
fen, um sicherzustellen, dass der richtige Typ fiir die
beabsichtigte Verwendung ausgewihlt wurde.

Eine diinne Schicht TubeConect Gleitmittel auf
alle Oberflachen der Dichtung bzw . der Gehiusein-
nenseite sowie auf das Rohr auftragen.

Achtung: Auf mit Gleitmittel bestrichene Flachen darf
kein Schmutz gelangen.

Die Dichtung wieder in das Gehause stecken,
wobei die Ausbuchtung zur korrekten Ausrichtung
und Positionierung zu verwenden sind.

Das Unterteil des Gehduses vom Oberteil weg
drehen. Die Anbohrschelle so auf das Rohr legen,
dass es axial zum Loch ausgerichtet ist.

Das Unterteil drehen, bis es genau um das Rohr
herum passt, und mit dem Oberteil ausrichten.-
Die Einbauoffnung wird korrekt im Loch plaziert,
indem man die Anbohrstelle leicht hin- und
herschiebt, bis ein Widerstand spiirbar wird. Die
zuvor entfernte Schraube wieder hineinstecken
und beide Muffen handfest anziehen.

Mutter n abwechselnd und gleichméBig fest anziehen,
wobei die Zwischenrdume zwischen den Schraub-
unterlagen gleich grof sein miissen.

Folgende Drehmomente sollten verwendet werden:

GroBe Anbohrschelle | Drehmoment

bis 4" 90 Nm
bis 6" 250 Nm

Wichtig: Siehe Seite 7 *1




Montageanleitung:

Flanschadapter Typ 90

Bild 1 : Rohrenden liberpriifen. Die Nut muss gleich-
massig tief sein, und ihre Abmessungen miissen mit
den TubeConect - Spezifikationen iibereinstimmen
(siehe Seite 3). Die Rohrenden miissen vom Ende
des Rohres bis zur Nut fr ei von Oberflichenbeschadi-
gungen, Roststellen oder Walzspuren sein. Die
Flanschadapter Hélften so weit wie méglich auf-
klappen und um das genutete Rohrende legen,
wobei der Flanschzapfen in der Nut zu liegen kommt.
(Die Ausnehmung fiir die Dichtung des Flansch-
adapters muss zum Rohrende schauen.)

Bild 2:

Standardbolzen durch die zugehorigen
Bolzenlocher gegeniiber dem Scharnier stecken,
damit sichergestellt ist, dass der Flanschadapter
fest in der Nut sitzt.

Bild 3 : Farbcode der Dichtung liberpriifen, um
sicherzustellen, dass der richtige Typ fiir die beabsich-
tigte Verwendung ausgewihlt wurde.

Eine diinne Schicht Gleitmittel TubeConect auf die
Dichtungslippen, die Dichtungsauf3enseite bzw. in die
Dichtungsausnehmung auftragen.

ACHTUNG: Auf mit Gleitmittel bestrichene Flachen
darf kein Schmutz gelangen.

Bild 4 : Dichtung um das Rohrende spannen.

Die Dichtung sitzt richtig, wenn die Dichtungslippen
zum Rohrende und zum Gegenflansch weisen. Der
Teil der Dichtung, der mit dem Rohr in Beriihrung
kommt, sollte nicht iiber das Ende des Rohres hinaus-
ragen.

Zusitzliches Gleitmittel TubeConect auf die dulere
Lippe auftragen, die den Gegenflansch abdichtet.

Bild 5 : Vergewissern Sie sich, dass die Vorderseite
des Gegenflansches frei von jeglichen Oberflichen-
beschidigungen ist, die ein korrektes Abdichten
verhindern kénnten. Den Flansch Bolzen ganz
durch das Loch im Gegenflansch stecken und
ausrichten. Mutter handfest anziehen. Den néch-
sten Bolzen gegeniiber dem ersten hineinstecken,
handfest anziehen und die restlichen Bolzen auf
die gleiche Weise befestigen.

ANMERKUNG: Vergewissern Sie sich, dass sich die
Dichtung an der richtigen Position zwischen den
Flanschen befindet und dass die Lippe weder ver-
bogen noch eingeklemmt ist.

Bild 6 : Alle Muttern abwechselnd, gegeniiberste-
hend gleichmaBig fest anziehen, wodurch sicher-
gestellt wird, dass die Flansche Fldchen parallel
sind. Die Muttern sollten mit einem Drehmoment
von mindestens 100 Nm angezogen werden.

Anmerkung: Fiir spezielle Anwendungen, bei denen
die Gegenflanschflachen nicht hart und glatt sind,
miissen Flanschscheiben aus Metall, bzw. Edelstahl
verwendet werden. Diese miissen zwischen Tube-
Conect Flanschadapter-Dichtung und Gegenflasch-
Dichtung plaziert werden.

Flanschscheiben und Rohrmaterial miissen aus dem
gleichen Material sein. Bei der Bestellung bitte an-
geben.

Wichtig: Siehe Seite 7 *1
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Montageanleitung:

Formteile Duktilguss/Stahl

B Formstiicke aus Duktilguss oder Stahl sind
speziell fiir die schnelle Montage ohne zu-
sétzliche Vorbereitungen vor Ort konzipiert.
Alle Formteile sind ab Werk mit Nuten ver-
sehen. Das ermoglicht eine rasche, einfache
und flexible Ausrichtung.

B Formteile sind in einer Vielzahl von geraden
und reduzierenden Formen erhiltlich.

B Glatte Innenflichen und maximale Innen-
durchmesser reduzieren den Druckabfall auf

ein Minimum. Bogen 45° Typ 04
B Sonderformteile sind auf Anfrage erhltlich.

A

T-Stiick Typ 05 T-Stiick Typ 55

-
A A
Adapter-Nippel, Nut-Nut/Nut-Fase, Bogen 90° Typ 06
Typ 10 (wahiweise mit Innen-/AuBen-
gewinde)
A
Reduzierung Endkappe Typ 02
(konzentrisch) Typ 15 (wahlweise mit Bohrung)

15




Montageanleitung:

TCVA Edelstahlformteile

B TCVA-Edelstahlsystem Material W.-Nr. 1.4571 (V4A)
B Rohre und Formteile mit genuteten Enden,
nach dem Nuten gebeizt und neutralisiert
B Sonderformteile und weiter e Abmessungen auf Anfrage
B Daten zu Rohren siehe Seite 19
B Wandstirken der Formteile analog zu den Rohren
B Betriebsdruck PN16
B Sonderformteile auf Anfrage
,7
A N
T A
A !
T-Stiick Typ 50 Bogen 45° Typ 40

v

1
o

Endkappe Typ 20 Bogen 90° Typ 60
(wahlweise mit Bohrung)

B Achten Sie bei der Verarbeitung von TCVA-Material auf die
Einhaltung der iiblichen dem Stand der Technik entsprechenden
Normen. Besonders ist der Kontakt zu ferritischem (nicht rost-
freien) Material zu vermeiden.
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Spannungsbriicke

Die TubeConect Spannungsbriicke ist die einfachste Methode zur
Herstellung optimaler elektrischer Leitfdhigkeit bei Rohrleitungs-
systemen unter Verwendung von TubeConect Kupplungen Typ 007
und Typ 75.

in Jq1" gt 1Y 1% 2 2V, 3

mm 32 40 50 65 80

in 4-|| 4 41/4 O.D.

mm 100 100

in 5" . 6" 5 5V40D. 5%0D. 6 6V40D. 6v200D.
mm 125 125 125 150 150 150

in n 8

mm 8 200

Gebrauchsanweisung

1.0 Die korrekte GroBe der Spannungsbriicke gemal Tabelle ver-
wenden.

2.1 Die Spannungsbriicke auf eine der Kupplungshélften driicken,
bis beide Enden der Briicke fest in die Kupplung eingerastet
sind.

3.1 Die Kupplungsschrauben iiber den Rohrverbindungsstellen an-
ziehen und sicherstellen, dass die Enden der Spannungsbriicke
unter der Kupplung in der Nut bleiben.

17




Zubehorartikel

u Isoliersysteme
® Armaturen
m Kompensatoren

B Fiir detailierte Informationen wenden Sie sich bitte an unsere
Mitarbeiter.

Die Komplettlosungen zur Dammung
von Kupplungs-Systemen.

m Saubere Verarbeitung
m Schnelle Montage
m Niedrige Lohnkosten

\

V Isoform B 1*

B Material: synthetischer Kautschuk 19-32 mm

M Brandklasse B1, gem. DIN 4102

B Wirmeleitfahigkeit bei +10° C < 0,038 W/(mxK)

B Tmax +105° C, Tmin -40° C, Wasserdampf-
durchlassigkeit > 5.000 gem. DIN 52615

VI Styroclim*

B Material : Styrofoam (Hartschaum)

B Brandklasse B2, gem. DIN 4102

B Wirmeleitfihigkeit bei +10° C, 0,026 W/(mxK)
M Tmax +70° C, Tmin -30° C v
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TubeConect Rohrleitungsmaterial

TCST - TCSV - TCVA

TCST = TubeConect Stahirohr schwarz
TCSV = TubeConect Stahlrohr verzinkt
TCVA = TubeConect Edelstahlrohr

B Nahtlose Stahlrohre, Mat. St 37.0,
Gem. DIN 2448/1629, HL ca. 4-7 m,
rohschwarz oder verzinkt (DIN 2444).

B GeschweiBte Stahlrohre, Mat. St 37.0,
Gem. DIN 2458/1626, HL ca. 6 m,
rohschwarz oder verzinkt (DIN 2444) K

B Edelstahlrohre, Mat.1.4571,
Gem. DIN 2463/D3/T3, mit DVGW, HL ca. 6 m.

Nahtlose Geschweilite Geschweil3te
Stahlrohre Stahlrohre Edelstahlrohre

258 33.78 2.68 2.3

328 42.4% 2.68 2.38

408 48.30 2.6 2.38

508 60.3l 2.98 2.38 2.0

658 76.10 2.98 2.68 2.0

80K 88.91 3.2 2.98 2.0
1008 108.0% 3.6 2.98 2.0
1008 114.30 3.6 3.28 2.0
1258 133.0% 4.08 3.6 3.0
1258 139.70 4.08 3.6k 3.0
1508 159.00 4.58 4.08 3.0
1508 168.30 4.58 4.08 3.0
200§ 219.1% 6.38 4.58 4.0
2508 273.00 6.38 5.0
3008 323.98 7.18 5.68
3508 355.60 8.08 5.68
4008 406.4% 8.8¢ 6.3

B Die Rohre werden mit Rollnut beidseitig vorgefertigt geliefert.l
M Ein Werksabnahmezeugnis sowie Sonderldngen sind auf Wunsch lieferbar.@
B Folgende Beschichtungen/Auskleidungen sind auf Anfrage erhéltlich:Il

- Grundierungen (Zink-Phosphat) - Korrosionsschutzanstriche (AGI Q 151)
- PE - Epoxy - Zement - Endanstriche in RAL Farben
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Montagezeitenvergleich:

TubeConect System/Geschweif3te Verbindungen

B Montagezeitenvergleich zwischen: GeschweiBter Verbindung
und dem TubeConect System.

B Stand: 11.2000. Angaben ohne Gewahr.

B Die angegebenen Zeiten sind Einzelminuten/Meter Rohr
inclusive der Form- und Verbindungsstiicke sowie Befes-
tigungen.

B Rohre in ca. 6 m Lingen beidseitig genutet, Material ST 37.0
nach DIN 2448/2458, nahtlos/geschweifBt.

Gerade lange Gerade lange Zentralen Zentralen

Strecken Strecken

60,3 41 12,5 45 17

76,1 41 17,0 60 23

88,9 55 19,0 68 25
108.,0 65 21,6 73 29
114,3 66 21,6 76 29
133,0 75 25,0 88 35
139,7 86 30,0 100 39
159,0 100 34,0 115 46
168,3 115 37,0 130 52
219,1 160 50,0 190 75
273,0 209 71,0 243 97
323,9 250 92,0 322 120
355,6 263 96,0 338 125
406,4 289 101,0 340 132
457,2 306 104,0 370 141

Hinweis:

Die 0. g. Angaben dienen ausschlieBlich dem
Vergleich, sie stellen keine verbindlichen Ver-
arbeitungszeiten dar.
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TubeConect Abstande der

Rohraufhangungen bei Leitungen

A) Mit flexiblen Kupplungen*

Abstand zwischen den Rohraufhdangungen bei Leitungen mit

flexiblen Kupplungen ohne konzentrierte Lasten.

B Rohre zwischen zwei Kupplungen miissen unterstiitzt
werden.

B Rohre miissen seitlich “lateral” gefiihrt werden.

M Bei der Druckprobe ist die Ausdehnung der Leitung unter
Druck zu beriicksichtigen. Halterung l6sen, oder bereits
auf maximalen Abstand installieren.

Abstand zwischen den Rohrauthiingungen bei Leitungen

mit flexiblen Kupplungen ohne konzentrierte Lasten.

ge in Zentimeter
615 | 670 | 760 | 910 [1060 1220
eichmalBig iiber die Rohrléange verteilt

25 1 2

2
32- 50 1 2 2
65 - 100 1 1 2

125 - 200 1 1 1

250 - 300 1 1 1

350 - 400 1 1 1

NSRS \S T SR N ST ST V]
NN N NN (W W
NN N (NN (W W
NS I SRR (ST I (ST I (O I S
W (W (W W W |~ &
W W W [W |k | W
W W W (W |k~ |

450 - 600 1 1 1

B) Mit starren Kupplungen*
Abstand zwischen den Rohraufhangungen bei Leitungen mit
starren Kupplungen ohne konzentrierte Lasten.

B Rohre zwischen zwei Kupplungen miissen unterstiitzt
werden.

Abstand zwischen den Rohraufhdngungen bei Leitungen

mit starren Kupplungen ohne konzentrierte Lasten.

aler Abstand

len Rohraufhingern
cm

25 215

32- 50 310
65 - 100 370
125 - 200 430
250 - 300 480
350 - 400 550
450 - 600 610

*Fiir detailierte zusitzliche Informationen, wenden Sie sich bitte an unsere Mitarbeiter.
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MaBe fiir das Nuten und Kontrollieren

mit dem TubeConect MaBBband

Diese MaBe sind auch auf dem TubeConect MaBband ange-
geben.
Bitte beachten Sie die Hinweise auf Seite 5.

In der Nut zu messen.
Alle Maf3e in mm

33,7 112,5 113,5
424 136,0 1380
48,3 154,0 156,0
60,3 191,5 193,0
73,0 227.5 229.0
76,1 237.,5 239,0
88,9 276.,5 278.,0
101,6 314,5 316,0
108,0 334,5 336,0
114,3 354,5 356,0
133,0 412,0 414,0
139,7 433,0 435,0
141,3 4375 439,5
159,0 488,0 490,0
165,1 512,0 514,0
168,3 522,0 524,0
219,1 680,0 682.,0
273,0 848.0 850,0
323,9 1.005,0 1.007,5
355.6 1.105,0 1.107.5
406,4 1.264,0 1.266,5
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